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Aus Nordfriesland
IN die Welt

Anders als es das Trafohduschen am Ortseingang vermuten Iasst, ist Viol in Schleswig-Holstein nicht nur
fur Rundballen oder rosa Outfits bekannt, sondern auch fir hungrige, gefraBige und gierige Maschinen.

Von Christian Bremicker

koppeln und Schafsweiden, produziert ein Global

Player; in familidarer Atmosphéare, mit viel Freude,
aber vor allem auf héchstem Niveau. KD-Putz baut
Blechputzmaschinen in dritter Generation. Die Inha-
berin, Birgit Putz, beschaftigt neun Mitarbeiter und
liefert ihre Maschinen in die ganze Welt.

I n der norddeutschen Provinz, zwischen Pferde-

Originale Bauteile. Die drei aktuellen Modelle Avidi,
Tubur und Margo Ratio wurden nicht nur von KD-
Putz entwickelt, sie werden auch nur dort gebaut. Die
verwendeten Bauteile sind nicht im GroBhandel oder
gar beim Online-Versandhandler zu bestellen.

die Mitarbeiter bei KD-Putz verwenden, haben sie|
eigenstandig entwickelt und im Anschluss entwede
selbst gebaut oder in Auftrag gegeben. YIS B EE

tiurlich in der Lage alles selbst zu fertigen. Allerdings
sind wir durch den Mangel an Fachkraften derzeit
gezwungen, die Mithilfe befreundeter, regionaler
Firmen aus der Metallverarbeitung in Anspruch
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[1] Ein Teil des Teams von KD-Putz in norddeutscher Aufmachung. Kein
Wunder, denn die Blechputzmaschinen werden unweit der dénischen Grenze
gebaut. [2] Das Trafohduschen am Ortseingang von Viél gibt keinerlei Hin-
weis auf den groBten Exportschlager des Dorfes. Die Blechputzmaschinen
von KD-Putz sind in der ganzen Welt bekannt.

zu nehmen”, erklart Carsten Sperling. Der gelernte
Maschinenbaumechaniker ist seit 2002 bei KD-Putz
und inzwischen als Prokurist tatig. Die verwendeten
Walzen beispielsweise drehen die Mitarbeiter aus
massivem Maschinen-Stahl, derin Stangen von sechs
Metern Lange angeliefert wird. Auch die Zahnrader
werden selbst gefertigt und erfiillen hohe Qualitéts-

RELWGEIEN Deswegen wundern wir uns immer, wenn|
so mancher Gebraucht-Handler eine Blechputzma-
schine von uns anbietet, die angeblich generaliiber-

Die benotigten Ersatzteile fiir eine solche
Uberholung gibt es nur bei uns. Wurden diese aber
nicht angefragt, fand auch keine Uberholung statt,"
klart Sperling auf.

Sauber - ein Leben lang. Jede Maschine trdagt eine
Seriennummer, Uber die sie eindeutig zu identifizie-
ren ist. Seit einiger Zeit befindet sich auch Blech-
putzmaschine Nummer eins wieder im Besitz von
KD-Putz. Sie war ein ganzes Backerleben lang Bleche
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putzend in Aktion, bevor sie nach der SchlieBung der Backerei wieder dort-
hin gelangte, wo sie herkam. Ein kurzer Blick in das Maschinenverzeichnis
genugt Jessica Schulte, die in der Verwaltung bei KD-Putz beschaftigt ist,
um die Maschinen zu finden, die am langsten im Einsatz sind. ,Zwei Ma-
schinen halten den Rekord: Beide wurden 1974 ausgeliefert und laufen bis
auf den heutigen Tag — das geht natiirlich nur mit regelmaBiger Wartung.”

Wie es begann. Begonnen hat alles in den spaten 1940er-Jahren: Karl Putz,
der GroBvater der heutigen Inhaberin, betrieb einen Handel mit Backerei-

BRI WSyl Unter anderem verkaufte er auch eine Blechputzma-

schine, die leider wenig zuverldssig war. Des Argers damit {iberdriissig,
1973 konnte er die erste KD-Blechputzmaschine ausliefern. Zu-
nachst liefen noch der Handel mit Backereimaschinen und die Produktion
von Blechputzmaschinen parallel, bis 1987 eine vollstandige Konzentration
auf die Produktion beschlossen wurde. Die Initialen von Vater und Sohn
sind heute noch im Firmennamen zu finden. Zu Beginn der Entwicklung
von Blechputzmachinen bei KD-Putz entstanden drei Baureihen: Fameli,
Avidi und Tubur. Die Namen kommen aus dem Lateinischen und lassen sich
mit den Begriffen hungrig, gefrdaBig und gierig tibersetzen. Offensichtlich
verschlingen die Blechputzmaschinen von KD-Putz den Schmutz auf den
Blechen und sind begierig darauf bedacht, fiir Hygiene und Sauberkeit zu
sorgen.

Aus Blech-Perspektive. Um zu verstehen, wie Backbleche in KD-Putz-
Maschinen gereinigt werden und welche Entscheidungskriterien fur die
einzelnen Losungen sprechen, verfolgen wir den Weg eines Bleches durch
ein Avidi-Modell. Zunachst ist es wichtig, um welches Blechmaf es sich
handelt. Zwar entsprechen die benutzten Bleche haufig den NormmabBen,
aber auch auf Abweichungen kénnen die Mitarbeiter von KD-Putz reagie-
ren. Das geschieht hdufiger, wenn eine Maschine aus dem Ausland bestellt
wird —anhand eines Blechmusters wird in Vi6l dann die passende Maschine

gebaut. Keine Stangenware eben. [EilaQWATLENale Bl MeTedalo) [=Yela B0 o b [}
Oberseite nach unten in die Maschine gefuhrt. Der erste Beruhrungspunk
SN S TelefchitTatal MY oisfelals R ol In diesen sind schrdage Nuten gefrast, die,

einem Spachtel ahnlich, den groben Schmutz wie Korner oder Krustenreste
entfernen. Alles, was an dieser Stelle vom Blech gekratzt wird, fallt in die
groBe Schmutzfanglade und kann nach dem Reinigen aller Bleche bequem
entsorgt werden. Uber dem Vorschrapper ist eine erste Walze angebracht,
die auf Federn gelagert ist. Sie gibt den notigen Druck auf das Blech, sodass
es nicht zu schwach, aber auch nicht zu stark auf den Vorschrapper gedrickt
wird. ,Ist diese erste Station passiert, wird das Blech von zwei Einziehwal-
zen erfasst und in die Maschine gezogen”, berichtet Sperling. Der schmale
Spalt zwischen den Walzen ist nicht starr und schont somit das Blech. Dieses
besteht aus Aluminium und kann bei zu hohem Druck die Form verandern.
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[3] Die bendtigten Walzen fertigt KD-Putz selbst an. Das Aus-
gangsmaterial dafiir ist Maschinenstahl, auch Schwarzmate-
rial genannt, der in Stangen mit bis zu sechs Metern Lange
angeliefert wird. [4] So sieht das Schwarzmaterial nach der
Bearbeitung in Viél aus. Diese Walzen gibt es so nur bei KD-
Putz. Sie kénnen deshalb auch nur von dort bezogen werden.
[5+6] Auch Zahnréder und Wellen produziert KD-Putz selbst.
Ein Austausch im Rahmen einer Wartung kann nur mit den
Teilen aus Schleswig-Holstein geschehen — deswegen wissen
die Mitarbeiter von KD-Putz genau, welche Maschine iiberholt
wurde und welche nicht. [7] Dies ist ein Vierkantlagerbock.
Auch dieser wird so nur bei und von KD-Putz gefertigt. Er
tragt, zusammen mit einem Gegenstiick, jeweils eine Walze
innerhalb der Maschine und ist [8] federnd gelagert. Durch
dieses Detail ist der Druck auf ein Blech stark genug, aber
nicht stérker, als er sein darf.

Christian Bremick
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[9] Der Vorschrapper wirkt spachtelartig auf das Blech und entfernt grobe Verschmutzungen wie Krustenreste
und Kriimel. Alles, was vom Blech féllt, gelangt in die Schmutzschublade und kann bequem entsorgt werden.
[10] Die Einzugswalzen sind nicht gleich breit. Die untere ist etwas schmaler, weil Platz fiir die Blechrénder
. gelassen werden muss. KD-Putz legt Wert darauf, dass das Blech auf der ganzen Breite erfasst wird, damit
% . keine Spurrinnen entstehen. [11] Zwei Biirstenwalzen reinigen die eingefiihrten Bleche von oben und unten.
s Die eine hat Flachdrahtborsten, die durch ihre spezielle Form besonders effektiv sind.

Im schlimmsten Fall konnte der Backer ausgewalzte
Bleche nicht mehr zum Backen verwenden. Darum
ist die obere Walze federnd gelagert und bietet so
zwar den notigen Vorschub, aber ohne die Form des
Bleches zu gefahrden.

Ganze Breite erfasst. KD-Putz legt hier auch Wert auf
Einzugswalzen, die das Blech auf der ganzen Breite
berihren und erfassen. Andere Hersteller verwen-
den schmale Rollen, die die Bleche immer wieder
an gleicher Stelle in die Maschine ziehen. ,Mit der
Zeit entstehen aber dort, wo die diinnen Rollen das
Blech erfassen, Abnutzungserscheinungen, die sich
zu regelrechten Spurrinnen auswachsen koénnen”,
erklart der Prokurist. Das ist hinsichtlich der spateren
Beodlung entscheidend: In den Spurrinnen kann sich
das aufgebrachte Ol sammeln und zu unerwiinschten
Backergebnissen fiihren. So wiirden beispielsweise
dunkle Streifen unter den Backwaren entstehen. Um
eine derartige Belastung des Materials zu minimie-
ren, werden anderswo gummierte Rollen verwendet.
Diese nutzen sich allerdings schnell ab und missen
regelmafBig ausgetauscht werden. Bei KD-Putzist dies

eI Rl D urch die Verwendung einer vollfla-
chigen Einzugswalze bleibt das Blech, wie es ist.jRi

Auflageflache der unteren der beiden Einzugswalzen
ist dabei deutlich schmaler als die Obere. Das liegt
in den Randern des Bleches begriindet. Waren beide
Walzen gleich breit, ndhmen die Rander Schaden.

Gebiirstet und beoélt. Hinter den Einzugswalzen
trifft das Blech auf zwei schnell rotierende Reini-
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gungsbursten. Die untere verfugt uber spezielle
Metallborsten. "Es sind besonders geschliffene
Flachborsten, die durch ihre breitere Auflageflache
das Material besonders effektiv sdaubern", berich-
tet Sperling. Die obere Biirste besteht aus runden
Kunststoffborsten und reinigt die Unterseite des

BIIY) T a es sich bei beiden Birsten um Ver-
schleifiteile handelt, ist es wichtig, sie schnell und
einfach austauschen zu konnen.gbitsEVYEETd bkl

von KD-Putz verfugen deshalb tuber Schnellkupp-
lungen: Zum Wechseln einer Burste reicht es aus,
vier Schrauben zu lésen. Die untere Birste ist an
den Randern einer starkeren Belastung ausgesetzt,
weil sich dort zusdatzlich die Blechrander in die
Borsten driicken. Deswegen sind die Biirsten in Seg-
mente eingeteilt, sodass der Backer auch einzelne,
besonders abgenutzte Teilstiicke tauschen kann,
ohne gleich eine komplett neue Biurste kaufen zu
miissen. Ganz bewusst verzichtet KD-Putz bei der
Reinigung von Blechen auf den Einsatz von Wasser.
Sind diese namlich erst einmal nass, miissen sie
vor der Beolung getrocknet werden. Geschieht dies
nicht, kann es zu Problemen beim Backen fiihren.
Hat das Blech die Bursten durchlaufen, gelangt es
durch die Schmutzsperre zu den Ausziehwalzen.
Diese greifen das Blech wie die Einziehwalzen und
befordern es weiter zum Bedlungssystem. Es besteht
aus drei Walzen, die alle unterschiedliche Zwecke
erfiillen, sowie einem optionalen Oltank und einer

INSAMOINTE - Rl Dic Walze, die das Trennwachs au
das Blech bringt, ist gummiert und dreht sich voll-
flachig durch das Trennwachs in der Olwanne . LV
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uber wird mit direktem Kontakt das Blech befordert,
sodass das Trennwachs gleichmafBig darauf verteilt
wird. Um eine gleichbleibende Menge Trennwachs
aufzubringen, ist es erforderlich, die Menge genau
zu dosieren. Das geschieht Uber die zweite Walze,
die das uberflussige Wachs von der gummierten
abstreift. Die dritte druckt das Blech auf die gum-
mierte Walze. Auch der Betrieb dieser Bauteile ist so
gestaltet, dass ein Auswalzen des Aluminiumbleches
ausgeschlossen ist. Vom optionalen Oltank reicht ein
Réhrchen in die Olwanne. Ist diese nicht ausreichend
gefillt, gelangt tiber das Rohrchen frisches Trenn-
wachs vom Tank in die Wanne.
gefullt ist, stoppt die Wachszufuhr aus dem Tank]
Dieser Prozess ist rein physikalisch
begrundet und vollkommen wartungsfrei: ,Wenn
das Rohrchen keine Luft mehr ziehen kann, weil es
unterhalb der Trennwachsoberflache liegt, lauft kein
weiteres Trennwachs nach”, erklart Sperling.

» TITAN: AUTOMATISCH REINIGEN
Die jlingste Entwicklung von KD-Putz tragt den Namen Titan. Dahinter verbirgt sich
eine Tubur-Blechputzmaschine, die automatisch beladen wird. In Kooperation mit
dem Partner Northtec Industries wurde die Mdglichkeit geschaffen, bis zu 900 Ble-
che pro Stunde vollig automatisiert zu reinigen. Hierzu wird nur ein Wagen mit den
verschmutzten Blechen in den Belader gefahren. Der Titan entnimmt diese und

filhrt sie zur Reinigung in die Tubur ein. Die geputzten Bleche fallen dann wie ge-
wohnt in einen anderen Wagen hinter der Maschine. Prinzipiell kann jede Maschine
des Typs Tubur ab dem Baujahr 2013 zu einem Titan umgerUstet werden. Mit
dieser Entwicklung kann der Backer einen wachsenden Mangel an Arbeitskréften
etwas ausgleichen. Wichtige Mitarbeiter, wie Gesellen und Meister, kdnnen das tun,
wozu sie qualifiziert sind.

Der KD-Titan wird automatisch mit Blechen bestiickt. Dazu wird vorn ein Wagen mit ver-
schmutzten Blechen eingefahren (hier rot dargestellt). Der Roboter entnimmt diese Bleche
und die KD-Tubur reinigt sie in gewohnter Qualitét.
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[12] Die Biirstenwalzen sind VerschleiBteile, die regelméBig getauscht werden miissen, um
eine einwandfreie Reinigung gewéhrleisten zu kénnen. Damit dieses Tauschen unkompliziert
geschehen kann, sind die Walzen mit Schnellkupplungen versehen. [13] Um die Bleche
gleichmaBig zu bedlen, dreht sich eine gummierte Walze durch das Trennwachs und iiber-
trégt es iiber den direkten Kontakt auf das Blech. Optional besteht auch die Mdglichkeit, das
Trennwachs automatisch nachzufiillen.

Vorsicht: schari. An die einzelnen Walzen in den
KD-Putz Maschinen ist jeweils ein Abstreifer ange-
lagert. Dieser ist federnd angebracht und reicht uber
die gesamte Breite einer Walze. Er sorgt dafur, dass
der vom Blech geloste Schmutz nicht an den Walzen

LWEIRIMIVIit der Zeit schleifen diese die Abstreife
zu rasiermesserscharfen Klingen, was irgendwann
einen besonders vorsichtigen Austausch notwendig

Im unteren Bereich der Maschinen wird tiber
die gesamte Flache der Schmutz in einer Wanne auf-
gefangen. Entweder ist diese Wanne eine Schublade
oder ein Wagen - beides muss der Backer regelma-
Big leeren. Zusatzlich empfiehlt Carsten Sperling,
den Innenraum zu reinigen: ,Hierzu eignet sich ein
Dampfstrahler besonders gut. Damit kann man vor-
sichtig zu Werke gehen.” Nach der Nassreinigung
sollte die Maschine einige Zeit ohne Bleche laufen,
damit sie schnell wieder trocken wird. Sobald die
gereinigten Bleche aus der Avidi in den Blechwagen
fallen, sind sie bereit zum nachsten Einsatz.

Zusatzliche Biirsten. Die Modellreihe Tubur unter-
scheidet sich durch ein weiteres Birstenpaar von der

\ulsil\/or der Beolung reinigt dieses die Bleche zu-
satzlich, indem besonders lange und flexible Borsten|
durch die Locher der Bleche stechen.fSloR <0 stal<)si:15lels!

Reste entfernt werden, die weichere Teige haufig
hinterlassen. Die dritte Maschine, die Margo Ratio,
ist zur Reinigung von Drei-Rand-Blechen ganz anders
konstruiert. Backer, die ihre Backbleche sauber und
bedlt vorfinden wollen, miissen nicht das kleine Trafo-
hauschen in Viol kennen. Aber an den Putzmaschinen
von KD-Putz kommen sie wahrscheinlich nicht vorbei.
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